Rodzaje konwersyjnych powtok chromianowych

Kod Nazwa Charakterystyczny

PN-EN DIN wyglad

12329 50979

A An Bezbarwna Przezroczysta, bez-
barwna do btekitnej

B Cn Biafa Przezroczysta z
nieznaczng opalizacjy

C 6tta 76tta opalizujaca

D Oliwkowa z Cr6+ Oliwkowozielona

F(lubBk) |Fn Czarna Czarna

T0 bez uszczelnienia | -

T2 z uszczelnieniem bezbarwna, czarna,

niebieska lub zielona

Dobor powtoki do warunkéw uzytkowania.

Oznaczenie Oznaczenie | Warunki uzytkowania
powtoki warunkéw
uzytkowania

Zn5/A 0 Zastosowania dekoracyjne
Zn5/B
Zn5/F
Zn5/C 1 Uzytkowanie wewnatrz
Zn5/D w atmosferach cieptych i suchych
Zn8/A
Zn8/B
Zn8/F
Zn8/C 2 Uzytkowanie wewnatrz
Zn8/D w miejscach gdzie moze pojawic
Zn12/A sie kondensacja wilgoci
Zn12/F
Zn12/C 3 Uzytkowanie zewnatrz
Zn12/D w warunkach umiarkowanych
Zn25/A
Zn25/F
Zn25/C 4 Uzytkowanie na zewnatrz
Zn25/D w warunkach o silnym

oddziatywaniu korozyjnym,

np. morskim lub przemystowym.

Oznaczenie wyrobu z elektrolityczng powtoka cynkowa
wg ISO 4042

Do oznaczenia wyrobu nalezy doda¢ oznaczenie
powtoki, grubosci powtoki i oznaczenie literowe
pasywag;ji.

Przykfad oznaczenia

Sruba z tbem szesciokatnym 1SO 4014 — M10 x 60 -
8.8 — A2L - Oznaczenie $ruby z tbem szesciokatnym
ISO 4014 - M10 x 60 - 8.8 z powtoka elektrolityczna
cynkowa (A) o minimalnej grubosci 5 pum (2)
i z wykonczeniem btyszczacym, chromianowanej
na zotto (L). System oznaczania powtok elektrolity-
cznych (wg PN - 1SO 4042) - System kodowy

X X X

| - Potysk i obrébka wykonczajaca
Minimalna grubos¢ powtoki

Metal powtoki

Przykfad oznaczenia

A2 K

| ——

Barwa zdttawa btyszczaca
Grubos$¢ powtoki minimum 5 um
Powtoka cynkowa

Kolejne elementy kodu oznaczaja metal powtoki,
minimalna grubos¢ powtoki i pasywacje.

Metal powtoki

Metal powtoki .
Symbol Nazwa Oznaczenie
Zn Cynk A
Cd Kadm B
Cu Mied? C
CuZn Mosigdz D
Ni Nikiel E
Ag Srebro L
Minimalna grubos¢ powtoki
Grubos$¢ powtoki w pm
Powtoka Powtoka Oznaczenie
jednowarstwowa dwuwarstwowa
3 - 1
5 2+3 2
8 3+5 3
12 4+8 4
15 5+10 5

Jezeli minimalna grubos¢ powtoki nie jest wyraznie
wymagana, wéwczas w kodzie nalezy wstawi¢ 0
jako oznaczenie grubosci powtoki np. AOP, tak
aby kod zawierat wszystkie czesci oznaczenia.
Oznaczenie 0 stosuje sie do czesci gwintowanych
ponizej M1,6 lub innych bardzo matych wyroboéw.

Potysk i wykonhczenie - pasywacja (chromiano
wwanie) pasywacja jest mozliwa tylko na powtokach
cynkowych i kadmowych

Wykonczenie Typowa barwa Oznaczenie
bezbarwna A
niebieskawa B
Matowe =
z6ttawa C
oliwkowa D
bezbarwna E
, niebieskawa F
Potbtyszczace -,
z6ttawa G
oliwkowa H
bezbarwna J
niebieskawa K
Btyszczace .
z6ttawa L
ooliwkowa M
Dowolne podobna do B, C p
lub D
Matowe czarna R
Poétbtyszczace czarna S
Btyszczace czarna T




